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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni svareciho stroje Kraft&Dele. Pro spravné pouZiti si

prosim prectéte nasledujici uzivatelskou pfirucku.

Vyvoj invertorovych svarovacich strojd v ochranné atmosfére plynu téZi z vyvoje teorie a komponent
invertorovych napajecich zdrojl. Invertorovy zdroj svafovaciho proudu v ochranné atmosfére plynu
vyuziva vysoce vykonnou IGBT soucastku k pfenosu frekvence 50/60 Hz az 100 kHz, poté provadi redukci
a komutaci napéti a pomoci technologie PWM produkuje vysoké napéti. To vyrazné snizuje hmotnost a
objem hlavniho transformatoru invertorovych svarovacich stroju a je povazovano za revoluci ve

svafovacim prdmyslu. , ale zvySeni Gc¢innosti o 30 %. Vzhled

Zarizeni umoziiuje svarovani uhlikové oceli, nerezové oceli a dalsich svafitelnych nezeleznych kovd.
Lze poufZit rutilové a bazické obalené elektrody, stejné jako wolframové elektrody (pro metodu TIG-LIFT).

Horak LIG-LIFT neni soucasti standardniho vybaveni svarecky.

Zafizeni je urceno pro praci ve stacionarnich i polnich podminkach, v interiéru i exteriéru, pfi zachovani vSech

nezbytnych bezpecnostnich opatreni.

Dékujeme vam za zakoupeni tohoto produktu a téSime se na vaSe cenné rady. Zavazali jsme
se vyrabét ty nejlepSi produkty a poskytovat ty nejlepsi sluzby.

UVOD - poufiti zafizeni

Tato svarecka je urcena pro rucni svarovani oceli a nezeleznych kovl. Podporuje svafovani MIG/MAG, MMA
a Lift-Tig. Lze ji také pouZit k pajeni tenkych pozinkovanych plechd o tloustce az 3 mm. Zménou polarity

Ize svafovani MIG/MAG provadét jak standardnimi draty v ochranné atmosfére plynu, tak i

samotésnicimi plnénymi draty. Zafizeni vyuziva technologii IGBT, ktera vyrazné snizuje

hmotnost a velikost svarecky a zvySuje jeji ucinnost pfi nizSi spotfebé energie.

UPOZORNENI! Zafizeni obsahuje mnoho riiznych elektronickych sou¢astek, které by nemély byt kontaminovény

kovovymi pilinami.
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Zabezpeceni

Svarecka je vybavena ochrannymi obvody proti pfepéti, nadproudu a prehrati. Pokud napéti, vystupni proud nebo teplota zafizeni
prekroci poZzadované normy, svarecka se automaticky vypne. Nadmérné pouzivani (napfiklad prepéti) vSak svarecku i tak poskodi. Aby

se tomu zabranilo, mél by uZivatel vénovat pozornost nasledujicim boddm.

1) Pracovni prostor by mél byt dobfe vétrany!
Svarecka je vykonny stroj. BEhem provozu generuje velky proud a samotny pfirozeny vitr nespliiuje
poZadavky na chlazeni stroje. Proto se k chlazeni stroje pouZiva vnitfni ventilator.
Ujistéte se, Ze vstupni otvor neni blokovan ani zablokovan a Ze svarecka je umisténa 0,3
metru od okolnich predmétl. Uzivatelé by méli zajistit dostate¢né vétrani pracovniho prostoru. To

je dlleZité pro vykon a Zivotnost stroje.

2) Nepretézujte!
Obsluha by méla dbat na maximalni provozni proud (reakci na zvoleny pracovni cyklus). Udrzujte

svarovaci proud pod maximalnim pracovnim proudem. PfetiZzeni proudu poSkodi a spali stroj.

3) Zadné prepéti!
Napéjeci napéti naleznete v hlavnim schématu technickych tdaja.
Systém automatické kompenzace napéti zajisti, aby svarovaci proud byl udrzovan v povoleném
rozsahu. Prekroceni povoleného napajeciho napéti povede k poskozeni soucasti stroje.

Obsluha by méla tuto situaci pochopit a pfijmout preventivni opatfeni.

4) Za svareckou se nachazi uzemnovaci Sroub se znackou pro uzemnéni. Pfed zahajenim prace musi byt
svareci kryt pevné uzemnén kabelem s prirezem vétSim nez 6 milimetrd ¢tverecnich, aby se zabranilo

statické elektfiné a nehodam zplsobenym tnikem proudu.

5) Pokud doba svarovani prekroci omezeny pracovni cyklus, svareci stroj se z ochrannych ddvodu zastavi.
Vzhledem k pFehrati stroje se spinac regulace teploty pfepne do polohy ,,ON” a kontrolka sviti
Cervené. V takovém pripadé neni nutné odpojovat napajeci kabel, aby ventilator stroj ochladil. Jakmile

kontrolka zhasne a teplota klesne na standardni rozsah, mdzZete znovu svarovat.

6) Zastrcka musi byt kompatibilni se zasuvkou; je zakazano pouzivat kabely s upravenymi zastrckami.

Uprava zéstréek a zasuvek zvysuje riziko Grazu.

7) Chrante se pred urazem elektrickym proudem - vyhnéte se kontaktu s uzemnénym

povrch.
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8) Nevystavujte zafizeni desti ani vihkosti. Vniknuti vody do zafizeni mdze zpUsobit
zafizeni zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

9) Nikdy nepouZivejte napajeci kabel k prenaseni nebo tazeni. Nevypinejte spotfebic tahanim za

napajeci kabel. UdrZujte nap3ajeci kabel mimo dosah tepla, oleje a ostrych hran.

10) PouZivejte vhodny prodluZovaci kabel, abyste sniZili riziko Urazu elektrickym proudem.

11) Pokud provozujete invertorovou svafecku ve vihkém prostredi, MUSI byt napajeni
byt vybaven diferencialni ochranou.

12) PFi praci dbejte zvySené opatrnosti - pracujte opatrné, nepouZzivejte zafizeni, jste-li unaveni

nebo pod vlivem Iékd, alkoholu ¢i jinych omamnych latek.

13) PFi praci pouzivejte osobni ochranné prostredky - noste oblicejovy Stit, ktery chrani vas oblicej

a oCi. Méli byste také nosit ochrannou masku - pfi svafovani vznikaji Skodlivé plyny a vypary.

14) Vyhnéte se nepfirozené pracovni poloze - pozici pfi pouZzivani svarecky
by mélo zarucit udrzeni rovnovahy a stability.

15) Noste vhodné pracovni obleceni - nenoste volné obleCeni ani zadné volné, dlouhé Sperky.
Vlasy a dalSi volné pfedméty by mély byt Fadné zajistény. Noste obuv s ochrannou podrazkou.

16) Svarovani by mélo byt provadéno v suchém prostfedi s vihkosti vzduchu 90 %.

nebo mensi.

17) Teplota okoli by méla byt mezi -10°C a 40°C.

18) Nesvarejte venku; chrafite zafizeni pfed slunecnim zarenim a deStém. Zafizeni musi byt
suché a Cisté.

19) Vyhnéte se praci v praSném prostfedi.

20) Svarovani plynovym obloukem by se mélo provadét v prostfedi bez silného proudéni vzduchu.

21) Svarecka je vybavena ochranou proti pfetiZeni, pfepéti a prehrati. Pokud je vstupni napéti
nebo vystupni proud pfilis vysoké nebo je pfilis vysoka teplota, svarecka se automaticky
zastavi. Nadmérné pouzivani svarecky ji mize poskodit, proto si toho prosim vsimejte.

22) BEéhem svarovani vysoké proudy a pfirozené vétrani nemohou zafizeni dostate¢né ochladit.
Zajistéte dostatecné vétrani cirkulaci vzduchu mezi panely a okny. Minimalni vzdalenost
mezi svareckou a ostatnimi pfedméty by méla byt pfiblizné 30 cm. Dobré vétrani vyznamné

ovliviuje provoz a Zivotnost zafizeni.
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23) Nikdy nesvarujte, kdyz je stroj pfetizeny - nezapomente dodrzovat
velikost maximalniho zatéZzovaciho proudu.

24) Jakékoli prepéti je zakazano - pretizeni mize zplsobit ndhlé zastaveni zafizeni. Symboly
a jejich vyznam

POZOR! Pfed pouzitim zafizeni si pfectéte navod k obsluze.

. VAROVANI! Obecné vystrazna znacka - upozorfiuje kazdého uZivatele na obecna nebezpeti

spojena s vyrobkem. Pouziva se ve spojeni s dalSimi vystraznymi znackami.

c € Vyrobek splfiuje pozadavky smérnic Evropské unie.
Je vyZzadovan oddéleny sbér pouzitych elektrickych a elektronickych zafizeni. Je zakdzano
je kombinovat a likvidovat s jinym odpadem.

JE—

Poznamka: PrFi praci se zafizenim je nutné nosit svarecsky stit.

Lk

Poznamka: Pfi praci s pfistrojem pouzivejte ochranné rukavice.

Poznamka: PFi praci se zarizenim noste vhodnou bezpecnostni obuv.

Poznamka: Pfi praci se zafizenim pouzivejte vhodny ochranny odév.

Poznamka: Plynova ldhev by méla byt zajiSténa proti prevraceni.

Varovani! Toto zafizeni je napajeno elektfinou a hrozi nebezpeci Urazu elektrickym
proudem. Pfed udrzbou, opravou nebo CiSténim odpojte zafizeni od napajeni.
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BEZPECNOSTNI POKYNY PRI SVAROVANI

« Svarované prvky mohou zpUsobit popdleniny - nikdy se nedotykejte
svarovanych prvkd nechrdnénymi ¢astmi téla - pouZivejte svarecské
rukavice a specialni klesté.

* Plynova lahev mlZe explodovat - pouZivejte pouze certifikované lahve s radné
fungujicim reduktorem, lahev by méla byt zajiSténa a umisténa ve svislé poloze,
nepriblizujte lahev k Zadnému zdroji ohné

* Elektromagnetické pole - elektricky proud protékajici vodici
svarovani vytvari kolem sebe elektromagnetické pole, které mlze narusit
funkci kardiostimulatoru

« Jiskry mohou zpUsobit poZar - svarovani produkuje jiskry, které mohou zpUsobit
neocekavany poZzar; pfi svarovani vzdy noste vhodny odév a ujistéte se, Zze v
okoli svarovaciho prostoru nejsou zadné horlavé prvky; v blizkosti pracovisté by
mélo byt umisténo hasici zafizeni.

* Vypary a plyny mohou byt nebezpecné pro Zivot a zdravi - béhem svarovani
vznikaji rizné skodlivé vypary a plyny; vyvarujte se vdechovani téchto
vypard, pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest

* Pohyblivé paprsky mohou zpUsobit spaleni - prfimé pozorovani oblouku
Je zakazano pouzivat elektricka zafizeni s nechranényma ocima, méla by se pouZivat
ochranna maska nebo obli¢ejovy stit s vhodnym filtrem

A NEBEZPECI!

Oznacuje nebezpelnou situaci, ktera, pokud se ji nezabrani, bude mit za nasledek smrt
nebo vazné zranéni. Mozna nebezpeci jsou znazornéna symboly umisténymi vedle textu
nebo vysvétlena v textu.

A

Oznacuje nebezpecnou situaci, kterd, pokud se ji nezabrani, mdze vést k umrti nebo
vaznému zranéni. Mozna nebezpedi jsou znazornéna symboly vedle textu nebo
vysvétlena v textu.
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Tato skupina symbolt oznacuje Varovani! Pozor! Nebezpeéi zplisobend URAZEM ELEKTRICKYM
PROUDEM, POHYBLIVYMI CASTMI a HORKYMI CASTMI. Ridte se niZe uvedenymi symboly a

souvisejicimi pokyny, abyste se seznamili s nezbytnymi kroky k pfedchazeni témto nebezpecim.

PFed zahajenim jakéhokoli Cisténi nebo udrzby vypnéte svarecku a odpojte ji ze zasuvky. Po vypnuti

pockejte nékolik minut, nez se kondenzatory vybiji.

* Pravidelné odstranujte prach Cistym stlaCenym vzduchem. Pokud je svarecka provozovana v zakoufeném
nebo silné znecisténém prostfedi, odstranujte nahromadény prach denné. « Tlak stlaceného
vzduchu by mél byt udrZzovan na urovni, ktera neposkodi malé

soucasti uvnitf zafizeni; maximalné 2-4 bary. « Pravidelné kontrolujte vnitfni systémy svarecky a kontrolujte
spravné a bezpecné pripojeni (zejména pfislusenstvi a dily). Pokud si vS§imnete rzi nebo uvolnénych

spojeni, odstrante rez nebo oxidovy povlak brusnym papirem, znovu je pfipojte a utdhnéte. » Doporucuje
se zafizeni vycistit ihned po kaZzdém pouZiti. » Pokud se svarecka provozuje v nevhodnych
podminkach, napf. v blizkosti brusné stanice, mliZe se uvnitf zafizeni hromadit kovovy prach nasavany
ventilatorem. V takové situaci po odpojeni zafizeni od napajeni a pfiblizné 10

minutach cekani odSroubujte Srouby upevnujici kryt a opatrné jej vyjméte. Odstupte od svarecky a vnitfek

krytu vyfouknéte stlatenym vzduchem.

Pokud se na povrchu elektronickych sou¢astek nahromadi necistoty, je tfeba pfi CiSténi postupovat
s velkou opatrnosti, aby nedoslo k poSkozeni zafizeni. Kazdy, kdo si neni jisty CiSténim elektronickych
soucastek, by mél svarecku odnést do autorizovaného servisniho stfediska. Vyhnéte se situacim, kdy
by se do zafFizeni mohla dostat voda nebo para. Pokud svarecka navlhne, osuste ji a poté
zkontrolujte izolaci zafizeni (v€etné izolace mezi spoji a na

kontaktech). Po ovéreni, Ze je vie v porddku, miZete pokracovat v praci.

* Po kazdém pouziti oCistéte drzak elektrody a svorku zemniciho kabelu, na kterych se mohou hromadit

kovové rozstfiky vznikajici béhem svafovani.
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Udrzbarské ¢innosti se skladaji z

« ¢iSténi po kazdém poufZiti, * kontrola stavu svarovaciho

kabelu spolu se zastrckou a drzakem elektrody - kontrola zahrnuje vizualni kontrolu
izolace, upevnéni koncll kabelu v zastrcce a drzaku (v pripadé potreby tyto
prvky demontujte a utahnéte Srouby upevnujici kabel),

* kontrola stavu zemniciho kabelu (stejny postup jako u svafovaciho kabelu), « kontrola stavu

napdjeciho kabelu. « Pokud svarovaci kabely vykazuji

znamky opotfebeni (odérovani izolace,
Pokud dojde k jakémukoli poSkozeni (napF. pferuSené médeéné draty, poSkozené zastrcky atd.), musi byt
kabely vymé&nény za nové.

« Vyména opotiebovanych svarovacich kabelll je odpovédnosti uZivatele a neni kryta zarukou.
zaru¢ni smlouva

Seznam spotrebnich dil{:

* Drzak hmoty pro svareci stroj

——
R

* Drzak na svarovani
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POZOR!

* NepouZivejte svarecku k rozmrazovani zamrzlych trubek.
* NepouZivejte zafizeni na Sikmych plochach. Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda je
svarecka na rovném povrchu a zda jsou kabely dostatecné dlouhé.

Pracovni cyklus

* Pracovni cyklus je zaloZen na 10minutovém obdobi. 60% pracovni cyklus znamen4, Ze po 6
minutach provozu je nutna 4minutova prestavka. 100% pracovni cyklus znamena, Ze zafizeni
muUZe pracovat nepretrzité bez preruseni.

Technické specifikace svareciho stroje KD3432

Typ svarovani: MIG Flux / MMA / Tiglift / Alu
Jmenovité napéti zarizeni: 230V 50 Hz

Vstupni proudové napéti: 45A

Napéti bez zatéze: 58V

Vystupni proud: 210A

Priimér elektrody: 1,6-4,0 mm

Primér dratu: 0,8/1 mm

Ucinnost zafizeni: 60 %

Trida izolace a stupefi ochrany pouzdra F/1P215

Cistd/hruba hmotnost: 7,0/7,8kg

POZNAMKA: Trida ochrany tohoto zafizeni je IP21S - nepouZivejte svarecku v desti.

Obsluha svareciho stroje a jeho funkce

Funkce SYN MIG: synergicky vybér, umoZznuje nastavit automaticky vybér parametr( pro metodu
svarovani

Funkce FLUX - pouZiva se pro svarovani s draty s vlastni ochranou, umozZznuje svarovani bez
nutnosti pouziti ochrannych plynd.

Vybér dratu - ru¢ni vybér tloustky dratu a rozsahu svarfovacich praci

Funkce fizeni decelerace umozZznuje vybrat si z nasledujicich moznosti: 2T = dvoutakt, 4T = Ctyrtakt,
SPT = bodovy.

Vybér automatickych svarovacich parametr( pro typ plynu, absenci plynu a svafovani hliniku.

Funkce CO2 - svarovani v ochranné atmosfére oxidu uhli¢itého FeC/CO2
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Funkce MIX - svarovani s ochranou FeC/ArCo2E308 AR98
Funkce FLUX - svafovani s draty s vlastni ochranou E308 Ar98

Funkce induk¢nosti od -10 do +10 umoziiuje nastavit a prizpusobit charakteristiky
oblouku v zavislosti na tloustce svarovanych plech(.

Funkce zpétného horeni 0-10 umoznuje nastavit vySku horeni dratu.
Funkce SPOT: umoZnuje bodové svarovani s nastavenim od 0 do 3 sekund

Funkce podavani dratu: Dvoukladkovy podava¢ umoznuje presné podavani dratu

Instalace svarovaciho dratu

1. Pfed instalaci civky s dratem se ujistéte, Ze kladky pohonné jednotky jsou vhodné
pro typ a primér podavaného svarovaciho dratu. Kladky s drazkou ve
tvaru V jsou vhodné pro ocelové draty a drazky ve tvaru U jsou vhodné pro
hlinikové draty.

2. Vlozte civku s dratem na drzak civky a nezapomerite, Ze smér odvijeni civky by mél
odpovidat sméru podavani dratu.

3. Utahnéte matice na télese civky.

4. Odvinte konec dratu z civky a zapilujte ho tak, aby nebyl
pikantni.

5. Uvolnéte tlak podavaciho valce

6. Konec dratu zasurite do voditka v zadni ¢asti podavace, pfetahnéte jej pfes hnaci
kladku a zasunte jej do konektoru vedouciho k rukojeti svarecky.

7. Zatlacte drat do drazky hnaci kladky utazenim vodici kladky

8. Sejméte plynovou trysku a odSroubujte kontaktni hrot.

9. Zapnéte zafizeni a nastavte knoflik pro nastaveni dratu do stfedni polohy.

10. Odvinte svarovaci kabel, stisknéte tlacitko na rukojeti, dokud se drat neobjevi ve
vystupu asi 0 20 mm, poté tlacitko uvolnéte.

11.Nasroubujte kontaktni hrot a nainstalujte plynovou trysku.

12. Pomoci knofliku upravte pritlak valce.
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Ovladaci panely svareciho stroje KD3432

Wyswietlacz
natezenia prgdu

TIG ~ pracy MIG

Wskaznik Sygnalizacja

MMA btedu
@ Sygnalizacja

Przelgcznik pracy

trybow pracy :
g
) @ MIG ¢ Regulacja

Regulacja pradu
napigcia MIG MIG / TIG / MMA
Polaryzacja Polaryzacja
pozytywna —=negatywna
MIG/ TIG MIG/TIG

" Zigcze pistoletu MIG ~ ——
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Oznaceni na typovém Stitku

Prad staty (DC)

E>=e

Symbol zasilania jednofazowego pradem zmiennym
(AC) czestotliwosci znamionowej SOHz i czgstotliwo=

R $ci roboczej 60Hz.
U, Znamionowe napigcie wejsciowe (AC)
| — Maksymalny prad wejsciowy
J— Efektywny prad wej$ciowy
U, Napigcie bez obcigzenia (napigeie jalowe)
1 Prad wyjsciowy
A Napigcie wyjsciowe pod obcigzeniem
Cykl spawania: oznacza procentowy stosunek czasu
pracy pod obciazeniem do czasu pelnego cyklu pracy.
Przyjmuje wartos¢ w zakresie 0-100%
X Dla standardu tego urzadzenia, jeden petny cykl pracy

to 10 min. Dla przyktadu cykl 40% pozwala na spawa-
nie ciggle pod obcigzeniem przez 4 min. a czas ,,0dpo-
czynku” powinien trwa¢ 6min.

Po przekroczeniu czasu pracy pod obcigzeniem urza-
dzenie jest wylaczane przez bezpiecznik termiczny.

—_—
-

Urzadzenie spawa jednofazowym pradem statym

Spawarka stuzy do spawania MIG/MAG

Symbol klasy ochronnosci
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ZpUsob montéze zafizeni:

1. Svarecka je dodavana s napajecim kabelem - pFipojte zafizeni ke zdroji napajeni s odpovidajicimi
parametry.

2. Vénujte pozornost pfipojeni kabelu - mél by byt spravné
pripojeno, aby se zabrénilo oxida¢nim jeviim

3. Pomoci multimetru zkontrolujte, zda se hodnota napéti méni v povoleném rozsahu.

4. Zasunte zastrcku svarovaciho kabelu (drzak elektrody) do zasuvky

oznaceny znaménkem + na prednim panelu svarecky a utahnéte jej ve sméru hodinovych rucicek.

5. Zasurite kabelovy vodi¢ s funkénim terminalem do zdifky oznacené
S€ znaménkem - utdhnéte ve sméru hodinovych rucicek

Poznamka: Uzemnéni je nutné z bezpecnostnich divodd.
Prvek, ke kterému by mélo byt pFipojeno uzemnéni, se nachazi na zadni strané svareciho stroje.

Jak obsluhovat zafizeni:

1. Pokud jste zarizeni nainstalovali podle vy$e uvedenych pokynd, zapnéte jej
vypinac, zafizeni se spusti s rozsvicenou LED elektrodou a bézicim ventilatorem.

2. V&nuijte zvlastni pozornost polarité - pokud zvolite nespravny rezim, mohou se vyskytnout nasledujici
jevy: rozstrik, pfilepeni elektrody, nestabilni oblouk.
Pak je nutné zménit polaritu.

3. Pfepnéte MMA/TIG do rezimu MMA - mZete svafovat normalné s
jmenovity vystupni proud.

4. Pokud jsou pomocné vodice pfilis dlouhé, vyberte vodic¢ s vétSim prifezem, abyste sniZili Gbytek napéti.

UdrZba svérecich strojt

Je duleZité pravidelné kontrolovat vnitfni obvodové spoje svarecky (zejména zastrcku). Utahnéte vsechny
uvolnéné soucasti a spoje. Pokud dojde k oxidaci, odstrante ji brusnym papirem. UdrzZujte volné

obleceni a vlasy v dostatecné vzdalenosti od pohyblivych asti svarecky. Pokud svafujete v praSném prostredi,
pravidelné odstranujte prach ze zafizeni stlacenym vzduchem.

Délejte to Castéji. NepouZivejte nadmérny tlak, abyste neposkodili citlivé vnitfni soucasti svarecky. Vyhnéte se
desti, vodé a jakymkoli Skodlivym vyparim v blizkosti zafizeni. Pravidelné kontrolujte, zda jsou

izola¢ni plasté viech kabeld v dobrém stavu. Pokud jsou poskozené, znovu je zabalte nebo

vyménite. Zafizeni skladujte v krabici na suchém misté.
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Svarovani rucni elektrodou (MMA)

Zasunite svarovaci kabely do pfislusnych zasuvek v panelu a zajistéte je. Pomoci
zemniciho kabelu pfipojte zemnici kabel k obrobku. Zajistéte elektrodu ve svafovacim
horaku a poté zapojte napajeci kabel do sitové zasuvky. Zapnéte stroj pomoci
spinace na zadni strané svarecky. Pomoci knofliku vyberte vhodny svarovaci proud.

Zakladnimi parametry pfi svarovani MMA jsou svarovaci napéti a proud, rychlost
svarovani, tloustka a typ elektrody a svafovaného materialu.

Hodnota proudu by méla byt regulovéna tak, aby se oblouk mohl zapdlit a zlistal béhem
svarovani stabilni a nezménény.

Svarovani TIG Lift

Pro zah3ajeni svarovani metodou TIG-LIFT je nutné zakoupit vhodny
svarovaci horak - neni soucasti této sady.

Svarovaci horak TIG-LIFT musi mit v rukojeti ventil, ktery umoZruje otevirat a zavirat
privod ochranného plynu. Vénujte pozornost velikosti proudové zastrcky a zasuvky
svarecky!

MAG svarovani

Svafovani MAG je metoda svarovani, ktera pouziva specialni, chemicky aktivni
ochranny plyn, napfiklad CO2. Ujistéte se, Ze je svarecka odpojena od zdroje

napajeni. Pripojte ldahev s ochrannym plynem a umistéte svorku zemniciho kabelu na
obrobek. Zasunte zemnici svorku do zdirky ,-“ na svarecce. Zasunte zastrcku svarovaci
pistole do zasuvky EURO. Zasunte prepinac polarity do zdirky ,+“ na svarecce.
Zapnéte napajeni svarecky, nastavte prislusny rezim svarovani na MIG a nastavte
prisluSné parametry - poté spustte proces svarovani.

MIG svarovani
MIG je svafovaci proces, pfi kterém se pouziva ochranny plyn, napf. argon nebo hélium.

Ujistéte se, Ze je svarecka odpojena od zdroje napajeni. Pfipojte lahev s ochrannym
plynem, umistéte svorku zemniciho kabelu na obrobek. Zasurte zemnici svorku do
zasuvky - na svarecce. Zasunte zastrcku svarovaci pistole do zasuvky EURO.
Zasunte prepinac polarity do zasuvky + na svarecce. Zapnéte napajeni svarecky,
nastavte prislusny rezim svarovani MIG a nastavte pfislusné parametry -

spustte proces svarovani.
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Svarovaci proud [A] 20-40

Velikost elektrody 1,5

TlousStka materialu

<1 mm mm 2
40-90 2mm mm
90-110 3mm 3,2mm
90-160 4,5 mm 3,2-4 mm
160-250 6-12 mm 4-5mm

POZOR! Béhem svafovani neménte parametry svarovaciho proudu!

Svarovani FCAW

FCAW je podobna metoda svarovani jako MIG/MAG, s tim rozdilem, Ze misto lithiového dratu se pouziva

pInény drat. Drat je naplnén praskem, ktery béhem svarovani vytvari ochranné plyny; neni potfeba lahev s

ochrannym plynem.

Poznamka: PFi svafovani s vlastnim ochrannym dratem je nutné obratit polaritu zafizeni.

Problémy a jejich mozZna FeSeni

Problém:

Regeni

LED dioda napajeni nesviti a ventilator nefunguije,
svafovani neni mozné.

Zkontrolujte vypina¢, zkontrolujte sitové napajeni

Po spusténi zafizeni ventilator funguje, ale vystupni
proud je nestabilni a nelze jej nastavit.

Potenciometr mohl selhat a je tfeba ho
vymeénit. Zkontrolujte, zda uvnitf zafizeni nejsou
uvolnéné kontakty.

Po zapnuti zafizeni se LED rozsviti, ventilator bézi, ale
svarfovani nelze spustit.

Zkontrolujte, zda uvnitF zafizeni nejsou uvolnéné
kontakty. Tento problém mUzZe byt také zpUsoben
prerusenym obvodem nebo uvolnénym kontaktem.
Pokud sviti LED dioda prehrati, je tfeba nechat
zarizeni vychladnout; po tomto procesu bude
svarecka opét fungovat. Zkontrolujte, zda tepelna
pojistka funguje spravne.

Drzak elektrody se zahfiva

Jmenovity proud drzaku elektrody je mensi
nez skutecny proud, zménte jej na vétsi jmenovity
proud.

Nadmeérné rozstrikovani

Zapojeni je nespravné, zménte polaritu.

Neni podavani dratu - motor podavace funguje Zkontr

blujte tlak
Vycistéte vodici liSty dratu
Nasadte na drat pfislusny valeCek
Vymeénte kontaktni hrot

Bez podavace dratu

Odvezte svarecku do servisniho strediska

Nepravidelné podavani dratu

Odsroubujte kontaktni hrot a vyménte jej za novy
Vyménite valec nebo vyberte valec vhodny pro pramér

drétu.
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KRAFT&pELE

PROFESSIONAL

PROHLASENI O SHODE

Vyrobce: FOREINTRADE SA

Adresa vyrobce: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Nazev produktu: Invertorova svarecka

Model: KD3432

Produkt, na ktery se toto prohlaSeni vztahuje, splfiuje pozadavky smérnic EU:

1.2014/30/EU - Smérnice o elektromagnetické

kompatibilité (EMC) 2. 2014/35/EU - Smérnice o zafizenich
nizkého napéti 3. 2011/65/EU ve znéni pozdéjsich predpisd - Smérnice RoHS

a standardy:

CSN EN 60974-10:2021

CSN EN 50011:2016+A2:2021
CSN EN IEC 61000-3-11:2019
CSN EN 61000-3-12:2011

CSN EN IEC 60974-1:2018+A1:2019

Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Osoba odpovédna za vedeni technické dokumentace:
Ma Dong Hui, Janéwek, Modrzewiowa Street 54, 05-555 Tarczyn

Clen predstavenstva Ma Dong Hui, 03.05.2025 Tarczyn




